


w przemysle
meblarskim i drzewnym

DZIEKI POSIADANEMU KNOW-HOW ORAZ STALEMU ROZWOJOWI
DOJRZALEJ TECHNOLOGII OPRACOWALISMY SPECJALNA
SPECYFIKACJE INSTALACJI KOTLOWEJ DEDYKOWANEJ

DO TERMICZNEGO PRZEKSZTALCANIA ODPADOW Z PLYT
DREWNOPOCHODNYCH.

Nasze rozwigzanie konstrukcyjne spetnia
surowe wymogi technologiczne jak i standardy
emisyjne w tym zakresie. Zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi
prowadzenia procesu termicznego
przeksztatcania odpaddw jak réwniez
wymaganych standardéw emisyjnych



Podejscie technologiczne

Glowne wymogi dla kompletnej instalacji to:

++ Odpowiednia konstrukcja paleniska zapewniajgca przebywanie gazéw spalinowych przez 2s

w temperaturze minimum 850°C.

+ Dodatkowy palnik odpowiedzialny za utrzymanie temperatury procesu na poziomie minimum

850°C.

% Automatyczny system podawania odpaddw, pozwalajacy na zatrzymanie ich podawania
w przypadku nie osiggania wymaganych parametréw procesu.

++ Urzadzenie techniczne stuzgce do odprowadzenia gazéw spalinowych do powietrza,
gwarantujgce dotrzymanie standardéw emisyjnych.

++ Urzadzenie techniczne stuzgce do magazynowania odpadéw powstatych w wyniku procesu.

Prowadzenie ciggtych pomiarow:

+» Temperatury gazow spalinowych.
+¢ Stezenia tlenu w gazach spalinowych.
+¢ Cisnienia gazow spalinowych.
Standardy emisyjne gtownych
substanc;ji

pomiary Srednie trzydziestominutowe:
% pyt - 30 mg/m?3

+ chlorowoddr - 60 mg/m?

+% fluorowodér - 4 mg/m?

+ dwutlenek siarki - 200 mg/m?

+ tlenek wegla - 100 mg/m?3

+% tlenki azotu - 400 mg/m?®

Rozwigzania technologiczne
oferowane przez producenta
instalacji:

++ Zastosowane materiaty odporne na
wysokie temperatury procesu w tym
ruszt i cermika paleniska.

+» Podwadjne strefy nadmuchu powietrza
pierwotnego i wtdrnego

++ Wydajna recyrkulacja spalin zapewnia
wysokg sprawnosc¢ procesu spalania
i obnizenie wartosci emisji NO, .
Umozliwa kontrole temperatury
maksymanej procesu spalania w celu
unikniecia tworzenia sie szlaki
i “klinkieru”.

+» Dwustopniowy system filtracji spalin
zapewnia redukcje emisji pytu do
poziomu < 20 mg/mé,

W przypadku spalania trudnych paliw
z duzym udziatem powtok ochronnych
lub impregnatéw stosujemy dodatkowy
system redukcji NO, (SNCR).
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W ten sam sposéb nastepuje
przeciaganie niespalonych
sktadnikéw paliwa przez komore

spalania i dalej do wymiennika

W ten spos6b zanieczyszczenia :
ciepta

majg mniej czasu do utleniania,
a tym samym zwieksza sig ich \
koncentracje -’

Paliwo ma wysoka energie, co
powoduje szybki wzrost
temperatury po jego wejsciu do
komory spalania

Aby zmniejszy¢ temperature
konieczne jest zwiekszenie
objetosci gazu w komorze

spalania

Powstaja oddzielne strefy
spalania, co generuje
powstawanie elementéw klinkieru
i zuzlu na koricu rusztu

To tworzy spalanie “strefowe”:
jedna jest bardzo goraca, inna -
bardzo zimna!

Standardowa technologia spalania

++ Czas ekspozycji gazow spalinowych w komorze spalania oraz temperatura procesu
niestandaryzowane

++ Brak modulowanego palnika podtrzymujgcego temperature procesu
+ Nie posiada systemu redukcji emisji pytu w standardzie wymaganym dla spalania odpaddw
*» Nie posiada systemu redukcji NO, lub aktywacji kontroli spalania

++ Stosowana automatyka i sterowanie pracg kotta nie pracujg w algorytmie odpowiednim dla
procesu termicznego przeksztatcania odpadow

+ Nie posiada wydajnej recyrkulacji spalin niezbednej do utrzymania i sterownia temperatury
procesu w gornych stanach ( do 1100°C ), ktérej przekroczenie jest niebezpieczne dla
paleniska i konstrukcji kotta oraz powoduje powstawanie szlaki i tzw. “klinkieru” z paliwa

** Brak recyrkulacji i systemu redukcji pytu powoduje w dalszej konsekwencji nadmierne
zuzycie oktadzin ogniotrwatych i wymiennika ciepta po przez silne oddziatywanie czgstek
pytu oraz Scieranie czesci podlegajgcych oddziatywaniu dymu i popiotu — wentylatory, ruszt,
kanaty spalinowe




Instalacja do termicznego
przeksztatacania odpadow z ptyt
drewnopochodnych

Ramy prawne

<» Norma europejska dyrektywa WID ( dyrektywa w sprawie spalania odpadéw ) 2000/76/WE
% Ustawa o odpadach

++ Ustawa o ochronie Srodowiska

+“+ Rozporzadzenie w sprawie termicznego przeksztatcania odpadow

“+ Rozporzadzenie w sprawie standardéw emisyjnych z instalac;ji

+“+ Rozporzgdzenie w sprawie wymagan w zakresie pomiaréw wielkosci emisji

hfgia”y k°md°'y sbpa'a“i? X SNCR DENOX zainstalowany Komora spalania gwarantujaca
OGO < 111 <152y C i uruchamiany (w razie potrzeby) przebywanie gazow spalinowych

QEEG B2 L Dl w odpowiedniej temperaturze przez min. 2's w palenisku
doktadnie tam, gdzie powstaje

Palnik dodatkowy, aby utrzymaé
temperature w komorze spalania
powyzej 850°C

Uktad recyrkulacji spalin jest
stosowany, gdy pojawi sie
ptomien i odpowiednia Ruchomy ruszt posiada dwie
temperatura spalania oddzielne strefy spalania
i homogenizacji $redniej
temperatury w komorze spalania
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Sukces zawdzieczamy innowacyjnej

technologii

Automatyczne oczyszczanie kotla
HV

W celu wyczyszczenia przewoddow dymowych
do wymiennikdw ciepta wprowadzany

jest z duzg predkoscig strumien gazow
spalinowych, ktéry porywa osadzajace sie
czgstki, ktore sg nastepnie oddzielane przez
odpylacz cyklonowy.

Czyszczenie z zastosowaniem duzych
predkosci gazow w zaprogramowanych
odstepach czasowych, bez zatrzymywania
pracy instalacji.

++ Zapobiega osadzaniu sie czgsteczek na
catej dtugosci rur, dlatego zapewnia wysoki
poziom sprawnosci przez caty okres
eksploataciji

% Zmniejsza naktad prac konserwacyjnych do
1-2 gruntownych czyszczen na rok

++ Zapobiega korozji kotta

Recyrkulacja gazow spalinowych

W zaleznosci od temperatury w komorze
spalania uktad recyrkulacji spalin dodaje
kontrolowang ilo§¢ gazow spalinowych do
powietrza uzywanego do spalania.

Dzieki wiekszej ilosci gazow spalinowych -
w zaleznosci od zawartosci O, - do
wymiennikdw ciepta odprowadzana jest
wieksza ilos¢ ciepta z komory spalania.
Nizsze temperatury zapewniajg diuzszg
zywotnos$¢ wyktadziny szamotowej i rusztu.

Zalecane dla paliw o wysokiej wartosci
opatowej, niskich temperaturach topnienia
popiotu i wysokiej zawartosci azotu.




GRUPA RADMAR stawia na sprawdzone i dojrzate technologie. BINDER to ponad 3500
instalacji wykonanych na catym swiecie przez czotowego producenta instalacji do spalania
biomasy i odpadéw drewnopochodnych. W Polsce zamontowano ponad 150 instalacji.
Kottownie BINDER to najwyzszy standard technologiczny doceniony przez wielu klientow.
Wysoka sprawnos$¢ energetyczna (92%) oraz innowacyjne i sprawdzone rozwigzania
konstrukcyjne, to gwarancja dtugiej pracy i bezawaryjnosci naszych instalac;ji.

Nasze wazniejsze inwestycje:

NORCO FABRYKA MEBLI
Kottownia wodna 1200 kW

Paliwo - odpady drewnopochodne

GOLIARD FABRYKA MAKARONU

Kottownia parowa 3000 kW

Paliwo - agro pelet

POSTEP FABRYKA MEBLI

Kottownia wodna dwa kotty 1200 kW i 2100 kW

Paliwo - odpady drewnopochodne i drewno

Nasi partnerzy inwestycyjni:
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Palnik wspomagajacy proces
spalania / Burner supporting
the combustion process

System redukcji NO_- SNCR /
System NO_reduction - SNCR

Elektrofiltr spalin / An flue gas
electrostatic precipitato




Paleniska z rusztem ruchomym
/ Combustion unit with
hydraulically or electro-
mechanically operated grate

Kottownia na odpady
drewnopochodne - 3,3 MW /
Boiler for wood waste - 3.3
MW

Wygarniacz skosny paliwa w
silosie / Oblique fuel scraper in
silo
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Zapalarki automatyczne paliwa
/ Automatic fluel ignite

Kottownia parowa na agropelet
-3 MW / Steam boiler for agro
pellets - 3 MW

Ruchoma podtoga - naped
hydrauliczny / Moving floor -
hydraulic drive




Ruchoma podtoga - transport

i magazynowanie mokrego
paliwa / Burner supporting the
combustion process

System automatycznego
odpopielania / Automatic ash
removal

System automatycznego
czyszczenia ptomieniowek /
Automatic smoke tubes cleanin
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